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Enrollment No: _______________________         Exam Seat No:_______________________ 

C. U. SHAH UNIVERSITY 

Summer Examination-2022 

 

Subject Name: Computer Aided Design and Computer Aided Manufacturing 
 

Subject Code: 2TE05CDM1           Branch: Diploma (Mechanical) 
    

Semester: 5         Date: 25/04/2022           Time: 11:00 To 02:00   Marks: 70 
 

Instructions: 
(1) Use of Programmable calculator & any other electronic instrument is prohibited. 

(2) Instructions written on main answer book are strictly to be obeyed. 
(3) Draw neat diagrams and figures (if necessary) at right places. 
(4) Assume suitable data if needed. 

 
Q-1  Attempt the following questions: (14)  

 (a) CAD/CAM is the relationship between 

A) science and engineering           B) manufacturing and marketing 

C) design and manufacturing        D) design and marketing 

 

 (b) Which of the following is graphic standard? 

A) Computer        B) Software         C) IGES                 D) AGV 

 

 (c) CAM stand for 

A) Computer Adapter Machining      B) Computer-Aided Mapping 

C) Computer Access Mode                D) Computer-Aided Manufacturing 

 

 (d) Which of the following is CAD software? 

A) Auto CAD    B) Auto CAM     C) Master CAM     D) NASTRAN 

 

 (e) DVST stands for 

A) Digital View Storing Table       B) Direct Visual Storage Tube 

C) Direct View Storage Tube         D) Digital View Storage Tube 

 

 (f) The basic geometric transformations are 

A) Translation       B) Rotation         C) Scaling          D) All of these 

 

 (g) The two-dimensional rotation equation in the matrix form is 

A) P’=P+T      B) P’=R*P         C) P’=P*P         D) P’=R+P 

 

 (h) In CNC machine tool, the part program entered into the computer memory 

A) can be used only once 

B) can be used again and again 

C) can be used again but it has to be modified every time 

D) none of these 

 

 (i) Which of the following is not the advantage of CNC machines? 

A) Reduced scrap rate       B) Improved strength of the components 

C) Higher flexibility          D) Improved quality 

 

 (j) In an NC machining operation, the tool has to be moved from point (5, 4) to point 

(7, 2) along a circular path with centre at (5, 2). Before starting the operation, the 

tool is at (5, 4). The correct G and N codes for this motion are: 

A) N010GO3X7.0Y2.0I5.0J2.0           B) N010GO2X7.0Y2.0I5.0J2.0 

C) N010GO1X7.0Y2.0I5.0J2.0           D) N010GOOX7.0Y2.0I5.0J2.0 
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 (k) The machine tool, in which calculation and setting of the operating conditions 

like depth of cut, feed, speed is done during the machining by the control system 

itself is called 

A) Computer Numerical Control System     B) Direct Numerical Control System 

C) Machining Centre System                       D) Adaptive Control System 

 

 (l) What do Flexible Manufacturing systems (FMS) do? 

A) Moves materials between operations 

B) Co-ordinates the whole process of manufacturing and manufactures a part, 

component or product 

C) Completely manufactures a range of components without significant human 

intervention during the processing 

D) Moves and manipulates products, parts or tools 

 

 (m) ____ is a general purpose, programmable machine possessing certain human like 

characteristics 

A) Robot       B) Manipulator       C) Gripper          D) None of these 

 

 (n) The finite element method is mostly used in the field of 

A) structural mechanics           B) classical mechanics 

C) applied mechanics               D) engineering mechanics 

 

Attempt any four questions from Q-2 to Q-8. 

Q-2  Attempt all questions  

 (a) State and explain design steps in CAD. (07) 

 (b) Explain Raster scan with neat sketch. (07) 

    

Q-3  Attempt all questions  

 (a) State types of geometric transformations. Write short note on 2D transformation. (07) 

 (b) Explain CSG and B-Rep. (07) 

    

Q-4  Attempt all questions  

 (a) Differentiate between 2D and 3D modelling. (07) 

 (b) Differentiate between Open Loop and Closed Loop control system in CNC 

Machine. 
(07) 

    

Q-5  Attempt all questions  

 (a) Explain working and application of ATC. (07) 

 (b) Explain machine tool axis system for CNC lathe and drilling machine. (07) 

    

Q-6  Attempt all questions  

 (a) Explain different G codes and M codes used in manual part programming. (07) 

 (b) What is CIM? List potential benefits of CIM. (07) 

    

Q-7  Attempt all questions  

 (a) Explain the function of various components of FMS. (07) 

 (b) Prepare a manual part program for the component shown in figure.1 (07) 

    

Q-8  Attempt all questions  

 (a) Explain types of errors in FEA. (07) 

 (b) Define robotics. Give classification of robot and write main elements of robots. (07) 
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ગજુરાતી 

 

પ્ર. ૧  નીચેના બધા પ્રશ્નોના જવાબ લખો. (૧૪) 

 (1) CAD/CAM એ ______ લચ્ચેનો સફંધં છે. 
અ) સામન્સ અને એન્ીનીમયીંગ     ફ) ભેન્યપેુક્ચયીંગ અને ભારે્કટીંગ 
ર્ક) ડીઝાઇન અને ભેન્યપેુક્ચયીંગ      ડ) ડીઝાઇન અને ભારે્કટીંગ 

 

 (2) નીચેના ભાથંી ર્કયુ ંગ્રાફપર્ક સ્ટાન્ડડડ છે? 
અ) ર્કમ્પ્યટુય       ફ) સોફ્ટલેય     ર્ક) આઇ. ી. ઇ. એસ.   ડ) એ. ી. લી. 

 

 (3) CAMનુ ંપરંુૂ નાભ ____ છે. 
અ) ર્કમ્પ્યટુય ઍડ્ટય ભળીનનિંગ      ફ) ર્કમ્પ્યટુય એડેડ ભેનિંગ 
ર્ક) ર્કમ્પ્યટુય ઍક્સેસ ભોડ             ડ) ર્કમ્પ્યટુય એડેડ ભેન્યપેુક્ચયીંગ 

 

 (4) નીચેનાભાથંી ર્કમો રે્કડ સોફ્ટલેય છે?  
અ) ઓટોરે્કડ      ફ) ઓટોરે્કભ      ર્ક) ભાસ્ટય રે્કભ     ડ) નાસ્રાન 

 

 (5) DVST એટરે 
અ) ડીીટર વ્યહૂ સ્ટોયીંગ ટેફર     ફ) ડામયેક્ટ નલઝયરુ સ્ટોયેજ ટયફુ 
ર્ક) ડામયેક્ટ વ્યહૂ સ્ટોયેજ ટયફુ       ડ) ડીીટર વ્યહૂ સ્ટોયેજ ટયફુ 

 

 (6) ફેઈઝીર્ક ીઓભેરીર્ક રાન્સપોભેસન એ 
અ) રાન્સરેસન      ફ) યોટેસન      ર્ક) સ્રે્કરીંગ      ડ) ઉયના ફધા જ 

 

 (7) ભેફરક્સ સ્લરૂભા ંટુ-ડામભેન્સનર યોટેસનનુ ંસભીર્કયણ _____ છે. 
અ) P’=P+T      ફ) P’=R*P         ર્ક) P’=P*P         ડ) P’=R+P 

 

 (8) સી.એન.સી. ભળીન ટરૂભાં , ર્કમ્પ્યટુય ભેભયીભા ંદાખર થમેર ાટડ  પ્રોગ્રાભનો 
ઉમોગ_____ 
અ) પક્ત એર્ક જ લાય ર્કયી ળર્કામ છે 
ફ) પયીથી અને પયીથી ર્કયી ળર્કામ છે 
ર્ક) પયીથી લાયી ળર્કામ છે યંત ુતે દયેર્ક લખતે સધુાયલો ડે છે 
ડ) ઉયનાભાથંી એર્ક ણ નહી 

 

 (9) નીચેનાભાથંી સી.એન.સી. ભળીનોનો પામદો નથી. 
અ) સ્રે યેટ ઓછો                ફ) ર્કમ્પોનન્ટની સ્રેન્થ સાયી ભે 
ર્ક) ફ્રેક્ષીફીરીટી લધાયે           ડ) ગણુલત્તા સાયી ભે 
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 (10) એનસી ભળીનનિંગ ઓયેળનભા,ં ટરૂને બફિંદુ (5, 4) થી ોઇન્ટ (7, 2) તયપ રે્કન્રભા ં
(5, 2) લાા ગોાર્કાય ભાગડ સાથે ખસેડવુ ંડળે. ઓયેળન ળરૂ ર્કયતા 
હરેા, સાધન (5, 4) ય છે. આ ગનત ભાટે મોગ્મ ી અને એભ ર્કોડ્સ છે: 
અ) N010GO3X7.0Y2.0I5.0J2.0         ફ) N010GO2X7.0Y2.0I5.0J2.0 
ર્ક) N010GO1X7.0Y2.0I5.0J2.0           ડ) N010GOOX7.0Y2.0I5.0J2.0 

 

 (11) પ્રફરમાને નનમતં્રણભા ંરાલલા ભાટેના ફયફો  CNC રં્કરોર નસસ્ટભ એ આભેે 
સદં ર્કયે છે એટરે રે્ક પ્રફરમા નનમતં્રણના ફયફો ઓનરાઈન પ્રફરમા દ્વાયા 
ભાલાભા ંઆલે છે તેને શુ ંર્કહ ેછે? 
અ) ર્કોમ્પ્યટુય રં્કરોર સીસ્ટભ      ફ) ડામયેક્ટ ન્યભેુફયર્કર રં્કરોર સીસ્ટભ 
ર્ક) ભળીનીંગ સેન્ટય સીસ્ટભ       ડ) એડે્ટીલ રં્કરોર સીસ્ટભ 

 

 (12) ફ્રેક્ક્સફર ભેન્યપેુક્ચફયિંગ નસસ્ટમ્પસન ુર્કામડ શુ ંછે? 
અ) ઓયેળનની લચ્ચે ભટીયીમર આગ લધે 
ફ) ઉત્ાદનની સપંણૂડ પ્રફરમાને સરં્કરન ર્કયે છે અને ાટડ , ર્કમ્પોનન્ટ અથલા 

પ્રોડક્ટનુ ંઉત્ાદન ર્કયે છે 
ર્ક) પ્રફરમા દયમ્પમાન હ્યભુનની દખર નલના સપંણૂડ યીતે નલનલધ ઘટર્કોનુ ંઉત્ાદન 

ર્કયે છે 
ડ) ભેનીપરેુટસ પ્રોડક્ટ, ાટડ  અને ટુલ્સ 

 

 (13) ____ એ એર્ક સાભાન્મ હતે ુછે, જે ભાનલ જેલી રાક્ષબણર્કતાઓ ધયાલત ુપ્રોગ્રાભેફર 
ભળીન છે. 
અ) યોફોટ    ફ) ભેની્યરેુટય    ર્ક) ગ્રીય     ડ) ઉયનાભાથંી એર્ક ણ નહી 

 

 (14) સ્ટીપનેળ ભેફરક્સ                                                                         ળેના ય આધાય યાખે છે ? 
અ) ભટેયીમર                        ફ) ીમોભેરી 
ર્ક) ભટેયીમર અને ીમોભેરી         ડ) ન તો ભટેયીમર રે્ક ન ીમોભેરી 

 

પ્ર-૨ થી પ્ર-૮ માાંથી કોઈ ણ ચારના જવાબ લખો. 

પ્ર. ૨  નીચેના બધા પ્રશ્નોના જવાબ લખો.  

 (અ) રૅ્કડભા ંફડઝાઇનના ગરા જણાલો અને સભજાલો. (૦૭) 

 (ફ) સ્લચ્છ આકૃનતની ભદદથી યાસ્ટય સ્રે્કન સભજાલો. (૦૭) 

    

પ્ર. ૩  નીચેના બધા પ્રશ્નોના જવાબ લખો.  

 (અ) જ્મોભેરીર્ક રાસંપોભેળનના પ્રર્કાયો જણાલો. 2D રાસંપોભેળન ય ટૂંર્કી નોંધ રખો. (૦૭) 

 (ફ) સી. એસ. ી. અને ફી- યે સભજાલો.  (૦૭) 
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પ્ર. ૪  નીચેના બધા પ્રશ્નોના જવાબ લખો.  

 (અ) 2D અને 3D ભોડેરીંગ લચ્ચે તપાલત આો. (૦૭) 

 (ફ) CNC ભળીનભા ંઓન ૂ અને ક્રોઝ્ડ ૂ રં્કરોર નસસ્ટભ લચ્ચે તપાલત ર્કયો. (૦૭) 

    

પ્ર. ૫  નીચેના બધા પ્રશ્નોના જવાબ લખો.  

 (અ) એ. ટી. સી. ની ર્કાભગીયી અને ઉમોબગતા સભજાલો. (૦૭) 

 (ફ) CNC રેથ તેભજ ફિબરિંગ ભળીનભા ંભળીન ટરૂની એક્ક્સસ નસસ્ટભ સભજાલો. (૦૭) 

    

પ્ર. ૬  નીચેના બધા પ્રશ્નોના જવાબ લખો.  

 (અ) ભેન્યઅુર ાટડ  પ્રોગ્રાનભિંગભા ંઉમોગભા ંરેલાતા નલનલધ G ર્કોડ અને M ર્કોડ 
સભજાલો. 

(૦૭) 

 (ફ) CIM એટર ેશુ?ં CIM ના ભહત્લના પામદાઓ રખો. (૦૭) 

    

પ્ર. ૭  નીચેના બધા પ્રશ્નોના જવાબ લખો.  

 (અ) FMS ના નલનલધ બાગો નલળે સભજાલો. (૦૭) 

 (ફ) આકૃનત (૧) ભા ંફતાલેર ાટડ  ભાટે ભેન્યઅુર ાટડ  પ્રોગ્રાભ ફનાલો. (૦૭) 

    

પ્ર. ૮  નીચેના બધા પ્રશ્નોના જવાબ લખો.  

 (અ) FEA ભા ંભરૂોના પ્રર્કાયો સભજાલો. (૦૭) 

 (ફ) 'યોફોફટક્સ’ ની વ્માખ્મા આોઆો. યોફોટનુ ંલગીર્કયણ ર્કયી તેના મખુ્મ બાગોના 
નાભ જણાલો. 

(૦૭) 

  

 
All Dimensions are in mm. 

Figure. 1 

 

 


